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TOOLOX® 44

PROC TOOLOX® SLOZENI
,ZvI&§té pro segment mensich velikosti forem byl tradi¢né vystaven C 0,32 %
vysokému konkurenénimu tlaku. V dnedni dobé hraje rozhodujici roli Si 0,60-1,10%
nejen know-how, dle i faktor &asu. Mn 0,80 %
P max. 0,010 %
Jako kalend né.stro]ové ocel s .nomindlni tvrd?sh' 45 HRC zqijidfuje max. 0,002 %
Toolox® 44 pfiméfenou obrobitelnost s velmi dobrou rozmérovou .
stabilitou. Vzhledem k tomu, Ze neni nuiné z&dné dalii tepelné cr 1,35 %
zpracovani, &asové Uspory nabizeji jasnou konkurenéni vyhodu. Mo 0,80 %
Vysokd &istota oceli vede k lepdim schopnostem lesténi dokonce i v 0,14 %
pro povrchy s vysokym leskem.” Ni max. 1,00 %
CE,, | 0,94-0,98
CET | 0,55-0,57
MECHANICKE VLASTNOSTI
+ 20 °C + 200 °C + 300 °C + 400 °C + 500 °C
Pevnost v tahu, R [MPa] 1450 1380
Vynosovd pevnost, R, [MPa] 1300 1150
Prodlouzeni pfi pretrzeni, A, [%] 13 10
Limit komprese, R, [MPq] 1300 1150 1120 1060 930
Absorbovand energie [J] 30 60 80 80
Tvrdost [HBW] 450
Tvrdost [HRC] 45
FYZIKALNi VLASTNOSTI
+ 20 °C + 200 °C + 400 °C
Tepelnd vodivost [W/m - K] 34 32 31
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TOOLOX® 44 - JEDNiM POHLEDEM

» Prekalend, pfipravend k pouziti néstrojové ocel

» NevyZaduje se zadné dal3i tepelné zpracovani
(Jmenovitd tvrdost 45 HRC)

» Rychly obrat a niz3i vyrobni ndklady

» Velmi dobrd obrobitelnost a rozmérovd stabilita

» S velmi rovnomérnou a homogenni strukturou

» Extrémné nizkd deformace i pfi vysokém objemu

zpracovani
» Velmi vhodné k lesténi, licovéni, leptdni a erodovani
» Nitridovdni a pokovovéni pfi teplotdch az 590 °C




