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TOOLOX® 33

CO JE TOOLOX® 33?

Toolox® 33 je tvrzend a temperovand
ndstrojové ocel od spoleénosti SSAB ve
Svédsku. Na zdkladé koncepce s nizkym
obsahem uhliku m& Toolox® 33 vysokou
houZevnatost a velmi nizké, povrchové
napéti &mz se dosdhne dobré rozméro-
vé stability po obrdbéni. Diky nitridaéni
schopnosti materidlu mize byt doda-
teéné zvydena povrchovd tvrdost a pro-
douzZena Zivotnost. Toolox® 33 je proto
vhodny pro tlakové liti, vstfikovani plastd
a pryze, konstrukéni a opotfebitelné Edsti
nebo jiné mechanické souddésti.

PARAMETRY

SLOZENI

C 0,22 - 0,24 %
Si 0,60-1,10%
Mn 0,80 %

P max. 0,010 %
S max. 0,003 %
Cr 1,00 - 1,20 %
Mo 0,30 %

\% 0,10-01 %
Ni max. 1,00 %
CE, |0,62 -0,71

nw

CET |0,40-0,44
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PROC TOOLOX®

Jako spolecnost orientovand na budoucnost
divéfujeme modernimu konceptu néstrojové oceli.
Zatimco alternativni varianty oceli 1.2311 a 1.2312 jsou
obzvl&3té vhodné pro urcité obrdbéci procesy, Toolox® 33
kombinuje pozitivni vlastnosti obou druh oceli. Jasnd vyhoda z
hlediska frézovani, obrobitelnosti je ovéfitelnym a objektivnim kritériem - a
dokdzali jsme se o tom presvédEit v rozsdhlych internich testech. Kromé snizeni
rizika a potencidlniho snizovani ndkladd predstavuie stdle vyznamny pfinos uieffeného
Casu, protoze Toolox® 33 je tepelné zpracovdn, a proto je pfipraven okamzité k pouZiti.

MECHANICKE VLASTNOSTI
+20°C | +200°C | + 300°C | + 400°C | + 500°C
Pevnost v tahu, Rm [MPaq] 980 900
Vynosovd pevnost, Rp0,2 [MPq] 850 800
Prodlouzeni pfi pretrzeni, A5 [%] 16 12
Limit komprese, RcO,2 [MPa] 800 750 700 590 560
Impakini energie [J] 100 170 180 180
Tvrdost [HBW] 300
Tvrdost [HRC] 29
FYZIKALNi VLASTNOSTI
+ 20°C | +200°C | + 400°C
Tepelnd vodivost [W/m - K] 35 35 30
ERODOVANI SVAROVANI
o TOOLOX®33 o TOOLOX®33
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1.2311 1.2311
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LEPTANI NITRIDACE
o TOOLOX®33 o TOOLOX®33
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VLASTNOSTI

ROZMEROVA STALOST

Myslenkou Toolox® 33 je doddvat oceli, kterd je jiz tepelné
zpracovéna, tvrzend a vybavend zaruenymi fyzikdlnimi
vlastnostmi. Velmi pfisné normy pro kvalitu béhem vyrobniho
procesu vyzaduiji vysokou metalurgickou &istotu, které se dosahuje
Cistotou  strusky, protoze md materidl ESP. Toolox® 33 lze p¥imo
obrébét a nevyzaduje z&dné ndsledné zpracovani. Tepelné
zpracovéni zaruéuje stabilni vlastnosti. | pfi vysokych objemech
vybréni vykazuje Toolox® 33 extrémné& nizké zkresleni. Tvrdost
oceli vytvéii podminky pro pfesné kontury a povrchy.

HOUZEVNATOST A TVRDOST

Pfi doddni je Toolox® 33 s tvrdosti asi 29 HRC na srovnatelné
grovni dvou alternativ 1,2311 nebo 1,2312, ale md& vyrazné
vy33i houzevnatost. Diky isté metalurgii a Zihdni nabizi Toolox®
33 jedinednéou vlastnost tvarové stélosti. Homogenni ocelova
konstrukce zaruéuje trvale vynikajici rozmérovou presnost a
minimalizuje riziko praskdni.
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TOOLOX® 33 - JEDNiM POHLEDEM

» Kalend a popusténd ndstrojovd ocel (Fa. SSAB, Svédsko)
» Spojuje dobré vlastnosti oceli 1.2312 a 1.2311

» S velmi rovnomérnou a homogenni strukturou (podobnou ESP)
» Extrémné nizkd deformace i pi vysokém objemu zpracovéni
» Velmi vhodné k lesténi, licovani, leptani a erodovani

» Excelentni obrobitelnost pfi nizké spotfebé ndstroji
» Nitridace pfi teploté az 590 °C
(dosazitelnd povrchové tvrdost cca 60-65 HRC)

1.2312
1.2311 (+) 1.2738

KOMBINACE DOBRYCH VLASTNOSTI
Frézovani
Erodovani
Lesténi
Nitridace
Svarovani

Lepténi

EKONOMIE A UCINNOST

Rovnomérné a stabilni vlastnosti materidlu zajistuji kontinuitu a
zkrdceni doby obrdbéni. Vynechdni Zihdni vede k asové a cenové
vyhod&. PFi pouziti vhodnych technik povrchové Gpravy, jako je
nitridovdni nebo PVD povlakovéni, mize byt ddle prodlozena
Zivotnost ndstroje.
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Rychlost frézovéni

Zivotnost




